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ttIA DBSOBXPTIVA 



rMirtfgTffw ai ami *>* ckiulqsa 



I* present, ixrrencidn se refier. a uii di.po«ifcivo y un 



procedimiento para 



i 



la preparaaidn d« lainlnao do celulosa 
medlante la extrusiOn da una eoluoidn da cjelulosa calentad. 
en un dxido de amine terciaria a craves de un aapaolo de 
aire en un bano de preclpitacidn . La presence invencidn se 
*ef lere en particular a un dispo.lfclvo y + un proc.*imi.»to 
para la preparacidn de una pelicula tubular de celulosa. Bn 
•1 eentido de la » Lsruiente de.cripcidn y la. R.ivlndica- 
ciones de la Patente, el termino "lamina!" se entiende que 
tambiftn incluye. lae pie.as moldeadae plaxkaa tales coroo lae 



pellculas . 

Sa conoca per 



f 



al dooumento da los bstadoe unidoa PS 
279.181 que los <oeidos de amina cerciaria cienan la 
propledad de disolver la eeluloea yj que las plezas 
moldeadas de ceiujosa tales como las .fibras se pueden 
Obtener de estas sclucionas por precipitkcidn. Se conoca. 
por ajemplo. por a:, document© BP-A 0.3S|5.419 un procedi- 
miento para la prep, wraeldn d. tale, .oluiiones. Conform, a 
asta publieaeiOn. so prepare inicialmente; una suspension de 
celulosa en un dxido de amina terciaria ajmoso. 331 oxido de 
amina oontiene hast si el 40% en peso da asjua. La suepansi6n 
de c.l«lo«. touo» ee cali.nt- y mm m^xmm el W« 



Ricilvtd P«b-ie-08 01sS4i» 



i i> ••'•'i r f ; u"i"'> £ ; -*;'i> a»")V* >< • 
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pw-ldn r-ducia. tout. *» 41~.lv. li =.l»io... 

cutodo b. preplan lier.. do c,lul.«, « »« 
el docu«nto DB-A 2.644.1« «» P».d, pr=p=«i<»« - 
,n«clo d. air. end. 1. hll.r. de 1. tol.cur. y .1 b.ao ... 
pr.oipit.ci6« p.r. <«m B eg»ir .1 «Btir«ni*»to en 1. Ml.™. 
See. e.tir»»i.nto ... 1. hiler. ».ces.rlo debido . gu. .1 
.. t ir.do d. 1« f"»r.. ".9. . "ex.. dijMcil de.pu6. d.1 
centeoto d. 1. "IHcidn d. 1. bll«»ra jp«rtil.d. con .1 
b-no d. pr.elpit.oiin .ouobo. to ..rrueor. d. 1. f ibr.. 1. 
cu.l .J»«. «n .:i WClo d. .ir. .. <!«» «1 b.no d. 

precipitaoi6n. j 

Un proa.dimiento para 1* praparacldn de fifcras de 
celuloaa fcaihbian a. conoca por al documanto D*-* 2.830.685. 
en el que se conform una aolueidn da celuloaa an un dxido 
d. emina tereiariu an condicionaa cafiantaa para dar 
fiil«n«xto. que .ufrfan con aire y luegb aa introducen an 
un bafio d. pxeci^aeidn pare precipitar la celuloaa 
diauelta. t.a -uperi'icie de laa fibre, hllada. tainbien a. 
humed-c. con ngue para reducir au tendaricia a adharira. a 

lu f ibraa cereenaa . 

HO 93/13670 ae coooe« un diepo.ifciv© y 
tipo mencionedo ant^riormente la 



Del documenco 
un prooedimionto de 



preparacidn da peilsula. tubulare. .in coatura. Conform, a 



estfi procedlmlenco 
naea pasar a trav6a 



conocido, la aolueidn da o*lulofl* aa 
de una hilera da wctriaito que cietie un 



lUcalv.d F«b-16-0» 01:14p« 
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inc*od\ice mti un baflo 
cutoo •acbaruldo no BB a 
ouporficie «• cubre 



da pr.eipitacldn. Par. a.egur.r que el 
Jdhiere a X. .upertlol. del mandril, eu 
.. o«i un. paiicul. de agua para que la 

cr. iat.ma del tdf — ^* * """^ * " >Bndr " 

ellindrieo. .in e^atqo. eeto clan, la daavencai, id. qua el 
ag ua need, par. —decer la auparriei. dal mandril pued. 
lxea .r »i orificio a. extruaidn y Bu~dec.r .1 borde de la 
» tl .ra. 1, ou.1 - alio ^uce a — coercion indesead. 
, a .x proc.di.-i.nto d. ..tru.idn propia-ant. dicho. aino 
«_•*■. conduce .1 IfrWe.*. d. la hilar, de extru.idn. 
..to no « d...aol. debido • «» 1- a"*^"" 1 * •» £rI » 

lm . oluel< s» que a. ^ • d m ° d ° *" 

vi .co.id.d. per lo qua y. - ™ «trusi6» 

d. problem., para proporcionar la»in«e oon un 
aope.or uol«o«-. al dlspo.itivo =it.do .nfrior- 

„.«. ,. deo. .eme«,r a una co.co.» r«on.eruo=i6n cuendo. 
per .J «*!<». vWn a preparer lamina, d. ..peaore. 



v«r i«bl«a . 

Una de§v«ntaja 



aalelonal del dispositive descrifco •« 
el JwmenVo WO ~d/i3670 q«e «sc. no pertnice alta- 
valocidad.. d. prodiecidn. Bsco as dabidO .1 enCriami.nco 
del material extrujtdo no es sufi iciencemenf la 
*a*6n - «ue el calor no « puedo disipa* 1- •ufxefnta- 



R.c.lv.d F.b-18-05 01i94m 
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Mte rapido do la iamina excruida calieiite. 

A eauaa da su extraordinaria*ence Wlf viscosidad, 
junto con otree razenes, las soluciona. db celuloea *ae sa 
van . .xtruir aa dahen calantar a cet^eracuraa superiors 
a xxo-C para *~ e.taa aa puadan alaborar con^leta^nt^ 
peepue. d. «u. -l -tarial extruldo e<narg. da la. bordaa da 



la nilera. 1* ■olve 
grado y »olidi£i<=A* 
au Introduce!*** #n 



t6n extruida aa daba anfriar en cierto 
para qua eeta aa pueda escirar antea de 
.1 bafto da praoipitiacidn. as decir, 

e«o»=e. .1 ti-npo .» re.id.nci. de X. «l«ol«» «*«"• - 
.X eepacio d. .ire ..r por eoneiaui**- au^n.ado, lo 

eu.1 .. pu.de c-».r»i- -l— »• —*•»*• X » '«""='= 10n » 
X. veiocidad d. ef—lfc. Si- Por otro iado. i- e«r»siOn 
.. um . =-bo « «— t«p«r.tura menor. entonee. lo. 
p^W, ee derive, de I. di.tribodidn del material en .1 

diapocttivo da exciustdn. 

BX o toj eco aa 1- pr.».nt. i6n 4. proporcionar un 

di . P o,lcivo y un procadimianto P«. la P reparaei6n da 
X**na. de calulos,, mediante la a*tru.id» de una solucidn 
d. caluloa. ealencida an un dxido da atnin* t.rciaria, al 
cual no presence lite aasvancajaa anumarada. ant.riormente 
y el cual -n particular, presenea una alca capacidad de 

produce 16n . 

Bl diopositi/vo oonfortna 



la i.n!vane±6n del tipo 
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mancionado anteriorlente para la preparaoion de laminae de 

c. lulo.a compranda Jma hilera de extrusion con un orif icio 

d. extrueidn y ee euracterise porqua por «debajo del orif i- 
cio d. axtru.idn se dispone una antrada de gas de enfria- 
miento para •! enfriemianto de la lamina extruida. Como gaa 
de enfrianiiento ee sdecuedo. por ajamplo. aire enfriado a 
una tanvarab^ra da Uo-C a ♦S'C. Tatnbien la pueda user aire 
a la temperature amMenta para anfriar el material extruiao 
caliente. Be evide»te qua con el enfria-miento con gas 
conforms a la invanlidn y medianta al ueo da loe paramatroa 
de tempore tura y isantidad de entrade, la capacidad de 
•nfriamiento se pu«de adapter de una forma aancilla a lee 
condlclonae particvleres del proe.dittii.ato, por lo que ao 
•umante da forma ccneideratole la produetivldad . 

Una raaliaaclcn efica* del diepoaiejivo conforme a la 
invencidn a. qua mm diepone una antrada para el gee de 
enf riaiaiento en amtoe ladoe del orificid da extrueiOn. 

Una reelieacien preferida del diepoeitiv© conform- a 
la invencidn se us» para la preparacidA de una palicula 

y se caracterisa porquo el orif icio de 
ira de extrusion se dtssfta fundamental - 



tubular de celulosa 
extrusion da la nil 



mente con forma circular y que la antrada para el gas de 
enfriatniento se dispone en la parte 



itktrlor del elrculo 

i 

forraado por el orif Icio de extrusion. Bstta realizacidn del 
dispositive conforria a 1» inv-noi6n aa adapts toi.n a la 



Li. i . / . :•»*.* .lL« * 

[0 7.03.9* j 
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preparaeidn de unA pellicula tubular eon un di&netro 
relaeivainente pequeno. por ejemplo, de raanoa de 70 xm. 

Otra realizacien proforida del diepceitivo conforme a 



la invenci6n con un 



de oxtrusi6n mm uau para la preparacidt do una pelicula 
tubular de oeluloaa con un didmotro mayoi y ae caracttrita 
porque la entrada paira al gaa da enfriaml^nto mm diepone an 



la parte interna d<H clrculo formado 



extruaidn. Bn este 
oalida, aituada en 1 



el ori*ieio de axtwai6n pmxrm eX gaa de 



debido a que el gaa 
crav6a del conduct^ 



dioofto en forma eircUlar del orificio 



pc|r 

I 



•l orificio de 



caso, tambifo ae dtoba disponer una 
a parte interna del circulo formado por 

exicriantiento uoado, 



de enfriamianto ueadcj no puede aalir a 
eerrado. La entrada para el gaa de 
enfriamiento mde pr«i*erida mm dicefia de fdrma que el gas de 
enfriamiaato mm dirlge al lado.de aalidi del orificio de 
extrueldn, | 

Para un enf r: lamiento especiaimen^e eeicax, eata 
reeli*aci6n del dis]>oaitivo conforme a ik invenci6n tlene 
una mitrada adiciontil para el gaa de enf riamiento, la cual 

rte externa del circu|Lo formado por el 



se localise en la p« 
orificio de extruoKln 



Bepecialmence Jeaeable ea un diapokitivo que tiene 
codavta otra antrado para un agente de prfcaipiteoidn de la 
celuioea y una oalidh para el liquido deljtoaflo de precipi- 
taci6n. arobofl situadpe en el centre del citeulo formado por 



t 



r ■■.? f » t ii •> ( n »; • < • 



RtCiivtd Fab-ie-OS 01:S4m 



Proi-06 2 T8T60T1 



•y Law Group L Put 09 



92/16/2885 15:37 56-2-7876871 



ALESSANDRI&COMPANIA 



PAGE 10 



j -7- 

I 

el orifieio de extrusion. 

Tambien ha dorado ser .tie., cuando el disposicivo 
conform, a la inJencidn tiene al menos una placa a 
distancia P or debase de la salida para el liquldo del hado 
d. precipitaoidn. =*ta car.cteriscica evlta de forma eticaz 

que la lamina 4 truI ** ** * PXaSte " 61 

i 

pr*c±pitaci6n. 

La in V enci6n tambien a- refiar. a un procedimiento 
par. la pr. P araet6n da una lamina de ceiulosa en la cual ae 
..ali.a la .xtruei^n de una solucidn de ceiulosa en un 
dxido d. amine terciaria en estado oalient. a travee de una 
ctniaijn con un orifieio de extruaidn y la 
calantada se conduae a un bano de 



hilera da 

solucidn extruida 



aaraocerisandose 



pr.cipitacidn pari precipitar la ceiulosa disuelta. 



41 proeedimient© porque la eolucidn 
extruida caliente enfria madianfca la exposicidn a una 
corriant. aa gas. i|nmediacamente daspua. da la extrusidn y 
a»f. d. au Introdupeidn en al bafto da pracipitaeidn . Se ha 
aemo.trado que es ejspecialmenfca ef ica* cuando 1. eorriente 
ce ga. •• proporeic|na fundamentalmanta an angulo. ractoa a 
la direeelen de la extruaidn. 

Bl enrriatni-anjo efica* ae produce cuando la solucidn 
excruida calianfce be axpona a dos eorrientes da gaa. lo 
cual se consigu- mijor mediant, la. do. corrtencee de gas 
que chocatv con laj aolucidn exfcruide client* -onra sus 



fe7.1p.03j 
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lados contrarios. 

Bl procedimiento conform* a 1. inTenoiOn puede 
apiicar a la prepirecidn de una pelicula tubular d. 
celuloaa qua tanga im diametro relativamante pequeno < P or 
ojemplo, manor da 10 w»> cuando ae eomete a axtruai6n la 
solueicn da celuloai calentada en la forma da un conducto 
a travee de una hilar, de axtru.tdn con un orificio de 
axtrueidn con form, circular, exponiendoae la eolucidn 
axtruida con forma lubular calentada a la corrieftce de gaa 
.n .u earn externa. Para preparar policnlae tubulares de 
celulo.a con un di4metro mayor, ea mejo* que la eoluciOn 
•nfrSti deade la oara interior. Bn eeta 
>eedimiento confortne a la invencion, ae 
^•d.^coneasui/ tumbien un enf riamiento eepecialmente 
•fiicax cuando La eolucion extruida con forma tubular 
calentada so exponel • una corriante de gee. no a61o en au 
oara interna, »ino tambien an »u cara axfcema. 

Baco ha demoetrado ear efica. cuando 1* «oluci6n 
axcruida con fionn tubular calentada, do.pu*. del 
anfriamiento y antea de au introduccidn en el beno de 
preeipitaeldn, ae pone en contaoto en eu cara interna con 
un a 9 ence da precipltaeidn da la celulosa. 

Bl dleposltivo conrorme a la lnvanoidn y al prooedi- 
mieneo conf orme a la invencion ae adapcan de forma eapecial 
para le praparaeidn 



axtruida 
realisacidn del pro 



de solucionea acuosas de eelulosa en l»- 



fticalvid Fib»U-0» 0\:Upm 



■■ 3. • . ■ : ..•»..«• 

i.cctifcio'! <;•;•••.!;►!; 
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©xido de tf-tnetiluiorirolina (NMMO) 



La reali*aoi6n 
■dicionttlmence por 



para la preparacidn 
ntuescra de forma 



-9- 



preferida de la invenci6n sq axplica 
medio de la- Figures adjuntao, en las 



ou. x. Figure X muestra de form. e.quematica un disposiCivo 



de lamina* de celuloea y la Figura 3 
•squemacica un diepositivo para la 
preparaoion de una Leiicula tubular de celulo.a. 

La Figure 1 nneacra una oeccion tran.vrsal de un 
dispoeibivo de e-trueidn alargado. el oual con.ta fundamen- 
talmenbe de una nilfcra de excrusidn ia y doi -nfcradae 2a y 
2b para el gas do entriamiento. mediant- el cual, la 
solucidn eactruid. *n forma de pellcula 3a »• enfrie en 
amboa ladoe. La introduce ion de aire de anfirW-nto en la. 
entradas 2a y ab > » mueatra mediance flechae que apunfcan 
naeia abajo. SI piroducto extruido enfriado se estira a 
trav68 de un eepacio do aire, el cual »• determine por la 



disbancia enure 



.d cara inferior de la hii-ra y la 
smperficie del banc de precipicacidn, y ee P aaa ai ban© de 
precipitacidn en el que pracipita la c-luloea. hi 6xido de 
amine terciaria se absorbs por el baflo de< preeipibacidn. La 
ouperficie d-1 baljo de precipicacidn se indica par una 

las dos bandas gula sieuadas en el baflo 
de precipicacidn se indican por *e y 4b. La lamina se 
desvia por un rcdlllo (no mostrado) en el bafto de 
precipicacidn V enconces ae extra* del baft* 



iO 7.0^.3 D J 
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praeipitaei6n. 

Corao bo puede obssrvar de la Pigur* 1. la hilera de 
extrusion la eonata de varioa component los cualea ae 
pueden roaear o enavetear entre ellos. La eonstrucci6n de 
osta hilara cerreiponde a la conatruceidn do aquelias 
hileras que ae uaan normalmente para la extrusion de masaa 
fundldae de materia Lee pollmerieoa altamente vieeoeoa. Por 



ejewplo aa vonta 



La soluclon da 
presidn rodueida da 
flecna vortical) al 



tjose proporcioner dispositivos (no 
mostradoa) en ol interior de la nilara para aeagurar una 
diatritoucidn unites)** del 8 |» va * axtruir. 

coluloaa y NMMO se nice paaar bajo una 
iLdo x» parte superior : (in«ic*d» por 
interior da la niloria do oactrusion la 
y ae empuja a traveji do una placa f iltro qua so roprosonta 
on la Figure por una llnoa negra gruasa. Bota placa f iltro 
bo aujota por una placa de soporte que ae locallza debajo 

quo el producto do oxtruoidn iiltrado 
cuerpo de la hilera piropiamente dieno, 
el cual eacd ronnido por loo cowponontee 9a y 9t>. I*a 
soluclon de celuloa i y NMMO ae aomece a extrualdn a craves 
del orifieio de oxurusidn 5. al oritlei© de extrusion 5 
tieneuna ampiiacicn de la aeccion transversal que actua 
eomo zona do dosconproaiOn. La nilara de extrusion la so 
calienta directamenUe mediante un medio do transferencia de 
calor <iue se condtico a craves del canal con forma de 



de 6eca. Despu6e do 
paaa al interior del 



I: 



inrir 
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hendidura 6. 

Bl aislamientcl del calor (no mositrado) se puede 
di.poner entre la hklera de extrusidn ia y las entradas 
de gas de enfr ia mianto 2a y 2b, para evitar la 
breast trencia de calor desda la hilera la a laa antradaa 2a 

y 2b. 

Sa puade efectuar un ajuste de la seeci6n transversal 
da la hilera con rel itiva sencilles mediante la austituci6n 
da loa componentes i>a y 9b. an loa qua las dimensiones del 
reato de loa componfntes del dispositiv© no •« tienen que 

represents una v»nt»j« decisive del 
disposicivo conform! a la invenoidn. 

ba Figure X no stra un dispoaifciv© an al qua al ga« da 
pvada inyactar sobre ambaa caraa del 
an al qua la. direccidn da inyeccidn mm 
dngulos rectos a la diraccidn da 



enfriamisnto ■ 
producco axcruXdo* 
fundaroentalmence e* 

extrusion. 

Vm Figure 2 iliastra la sSccion transversal da un 
dispositive conform » a la invancion para la preperadon de 
una pellcule tubular, Bl dispositive con.ta fundamantal- 
mente de una hilera jde extrusion con forma circular 1© qua 
comprende varies coL>onentes, los cualas bo puedan roscar 
o ehavecear encre ' ellos- La solucidn da celulosa se 
alitnenca deacentradfc desde la parte superior mostrada por 
la fleche vertical «n la Figure 2. Bl material de exerusien 



f Of. CIS':/ 
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ula camera de diBcribucidn con forma 
circuit 7." la cua^ se calienca desde la cara exterior. 
Deede la camera da jdistribucidn con foxito circular 7, ee 
envuia la »oluci6n k trave« da una piaca filtro con forma 
circular, la cual *l represent* an la Fifliura por una Unea 
negra grue.a y la cLl .a sujata por una placa de aoporte 
■ituada por debajo da esta. La 6 oluci6n fiicrada se hace 
p«..r .ntonc.. al .nxerpo da la hilara dividido. el cual 
e.ta formedo pot doe mitadee con forma Circular 8a y 8b. 
T»«*ie» r.Jlix« e i6n del diepoaitivo conforma a la 

invencion. .e diapo^e ua an.ancha para la deecompreeion en 
el orifiaio de extfu.idn 5. Bl produeto de extrusi6n urn 
empuj- eomo un extrJdido oel.nt.do tubular de.de lo. bordee 
de i. hilar, del crifioio d. extru.idn 5 .1 eapeeio d« 

aire . 

como en .1 dispo.itivo mo8tr.do en la Pigur. 1, a«ul 
taT«*i«n ee puede ' ef eotu-r .1 .iu.t. de 1. seecidn 
eran.vera.1 de la hM.ra con relative eencill-a mediate 1. 

dos eomponences aa y ab. 
torma circular, al ctfal s* proporciona 
con conductoe roac^doa an tanto en la cara interna y au 
cara externa ae attrfa an al hueco con forma circular 
tormado por loe *\>* c^nt.a aa y ab, la aolucidn 
filcrada se ampujai a craves da e.to. conductos en el 
orlfioio da axcruoildn. 



suatitucidn da los 
Xjn cuerpo con 
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Das ennrada* y 



•ntradaa y ealidao 



-13- 



salidaa para el aire ** entriamiento y 
el irinfriall^o uaado, respactivamence, y 1- 



para «l agua y el liquido del batto de 
p „ oi pi t .e i4 n, r eB P ..cti.«~nt.. .e proportion*, en la Coxma 
a. oroS uct« =on=*ncrleo. en .1 centro de 1. nxlera 
Clroule. lb. A x. P>« .1 a*~ * enfri^en" ee 

X. aeigna el .i«*o:.o raterancl. IX.. .-<=« »i« P"» 1 
una place d.».c«r. x3. 1. —1 bu8nM 

propi.d.4.. - ML* » «• - *« •» Sl " 

. 1. «*.=eian noiaonoal y luego anoc. eon 1. aolucion 



sal Ida a crave* da 
para mo j orar 



extruida 3* an la cara intanu d.l eonducto. Una gu£a 
W atalica 14 ...guJa qua pare* dal air. da enfriamianco 
caxoca da forma dirjeca eon el lado da -alida del oririeio 
de excrueidn 5. *i aire de enCrlamianto uaado tiene la 

1* .alida llto- 

•x enfriamienco, aa proporciona una 
encrada"~2c par. ,1 -i" de anf riemianto an 1. parte 
exterior del anill<: formal por el orlfloio da e-bru.ion 5. 
La provlaidn da a«t. eegundo aire de enf riamiento .« indiee 
-como en la Figur* 1- P o* do. fleehae que apunf » haci. 
atoa j © . 

Por defcajo de la placa deflectora 13, proporciona 
un di.co eon rornta de placa 15 por medio del cu.l »e 
humedece la .upertlcie interna dal cpnducto 3b con el 
agent, da precipitjclon (agua) . I* encrada par. a.ce agente 
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da preeipitacidn ae indlca por aitnbolo x2a. 

Para manejar un cillndro relatione. la*so d. 
pellcula, inmediataaente por debajo de la aupertioia d.i 
baflo da precipitacion Undicado con una linea con guiona.) 

disponen las plaAa. eapaciadaa 16, cuyoa ladoa excemoe 
.on redondeadoa pare, que la coagulada para todavla deiicada 
palleula no ee danja cuando reabale aobre aliaa. sa ™«y 
daa.abla aaagur.r qua la auparficie da contacto, la cual «a 
una auparficia pulida antra la placa alejada 16 y la 
palleula 3b, aa niantenga pequana. 

La placa a-p^oiada 16 aa auwarg* an al baflo de 
precipitacion y taUbien aotua para calmar al baflo. Se 
diaponan tambien orkficioa a trav*. da 16- cualea ae puede 
producir un intareaLabio da material. 

L e conduccion jla la pelioula tubular a travaa del baflo 
d. pracipifcien puide iiiplicar variaa plaeaa aapaciadaa 16 
«nca. da qua la pal Ccula »e dee^e aobra .loa rodilloa guia 



(no nio»tradoa) en 



1 baflo de precipiteei6n. 
diaposifcL^o repreaentado an la Figure 2, tambien 
.a di.pona un. tub. t r£ a da baflo 17 a travaa da la cual oa 
puad. auccioner d. Lavo el agente da pr*cipitaoidn uaado, 
el cual aa elimenkd a tra-6. da 12a. Laa tuberfae da 
.ueeidn 16. laa cualee conducan a a«t. tub.r£a da baflo. 
tanfeian ae dieponen lnmediatamence por enoima da la 
•uperslele dal baflo de precipitacion. 



p iir.ti-: 
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La funoi6n d* 



mire y no l£<xuido 
ci6n aumenta y laa 



succiona« no o61o a 
tambiin a fcrav6e df 
un tnomento tal quo 



•15- 



„ata tuberla de bsfio ee como aigue< como 
las tL7las*d^8U<ei6n 18 no eaten sumargidas por debajo 
d e la euperfici. del aaflo de precipitation, se aucclona 

Cuando al nivel del bailo de precipita- 
doe tuberiae de sucJldn se encuentran 



Cion aumCMwa M — " 

.umergidas. el liquido del banc de . precipitacidn se 



travfiB da la tuberl* de baflo 17. sino 
lao tuberlaa da suceidn 18. nasca que 
Las tuberlao de suceidn emergen de nuevo 

\aa*. iwmiwmv * i 

del bafio de pr.ei„itacidn y ee succiona .Ire da nuevo. 
Tales medida. a..gvxa» tambien que no se produce aumento da 
la concentration d« *mmO «n el baflo de preeipitacidn en la. 
parte, infrior.. de la pellcula tubuiar, la cual asta 
apoyad. en las partes que eetan en eorttaeto con la cara 

Interna de la pellcula. 

Bs deseable la place deflectora 13 V el disco con 
torma de pl.c. 15 ae sujeten a la tuberi* de banc 17 de una 
toma movibl. para que -1 enf riamiente el bumedecimiento 
inctrne se puedan tegular. 

Bl anfriamierto conform, a la inv.ncifin ee de tal 
eflcacia que las pllicul.s s. pueden extruir a cantidadee 
U. material mayores que las que son posibles con ao^ellos 
dispositive, de extrusion para las soluCiones de celulosa 
que se proponan an la cecnica anterior. 
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x tm dispolitivo para la praparacidn da laminaa de 
c.luloaa mediant, ia a*tru.i6n d. una sblucidn de celuioaa 
calantad. an un 6xido da andna t.rciaria, dicbo dispositive 
comp^nda una hile ra da axtrust6n (la, lb) con oriCicio de 
ax t ru.id» (5). cA^AOTMtWADO porqua. inmadi at amenta por 
dabajo del officio da .* t rusi6n (5) «e diapona una entrada 
(2 a, ab, na) ]>.r» •! <*• .nfriamianto para anfrtar 

la lamina extniida (3a, 3b) . 

2 tm diap« »icivo confiorma a la Raivindicacidn 1. 
OARAOTSRIZADO por}ua, -obra amba. cara. d.l officio da 
•xtru.idn (s>, sej diapona una antr.d. <2a. 2b.- 2c, lla) 



para al gas da enljriatnlenco. 



3. Un dlspoaltivo con*orme a la Reivindicacidn l 
para la prapar.clL una p.lieula cutoular da colulo— 
GARAOTER Z Z ADO F-*». .X ^ da e«ruai6n (S) da la 
nil.ra da axtrusid-i (la, lb) «a dla-a. cundamantalmenta con 
forma circular :r la < a °> * ar * * X 9 " 



anrrlamianto aa diapona Cuara dal otrculo. 



it! 
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4. un dispoiinivo conform* a la Reivindicacidn i 
para la preparacldi de una pellicula tubular de celulosa, 
oahaotbri 2 ADO porque, el orificio de excrusi6n (S) de la 
hilars de extruci6ja se disefia CundaTnennalmence con forma 
circular y quo la ejfrtrada (11a) para el g*e de anfriaraiento 
y la salida (lib) para el gas de enf riamiento usado so 
disponen en el een^ro del alrculo formado por el orificto 
da «xtraii6n (5) . 



disposit 



porque, 
diiieila 



ivo conforms a la Reivindicacidn 4, 
la entrada (11a J para el gas de 
para que el gas de enf riamiento ee 
-a de sal Ida del orificio de extrusidn 



5. im 

CARACTKRZZADO 
•nfriamiento se 
dirija sobre la c 

<5> . 



Un dispositive confortne a la Reivindicaci6n 4 6 
3, oaraotkr I 2 ADO pirque, bo dispone una entrada adicional 
(2a) para el gas die onfriamionto, 



la cual se sicda en la 



parte externa del! ciroulo formado por el orificio 



de 



excrusidn (S) . 



I 



1 . tm dis^ositivo conforme a una de las 
Raivindicaciontfl 4ja 6, cafaotkRXZaOO portjue. an el cenfcro 
dal clrculo forn»ad|o por el orificio do swtrusion (S) se 
dispone una entrada (12a) para un agents de preoipitaci6n 



icr.fl'.nsi 







Rtctlvtd Ftb-16-05 01 :34pa 



FrwrSB I 7578QN 



To-Stindlty Lav Group I Put 20 



82/16/2985 15:37 56-2-7876871 



ALESSANDRISCOMPANIA 



PAGE 21 



da la eelulosa y 
da precipitacidn 



-18- 

ufla salida (12b) para un liquid© del ban© 
die la eelulosa. 



8. un disboeltivo conforme a una de law 
Reivindicaeiones J a 7. oaractwiizado porque. por debajo de 
1* ealida (18) paija el llquldo del baflo de precipitacidn, 
•a dispone al menos una placa eepaciada (16) para evitar 
que la pellicula a*truida (3b) se aplasce en el baflo de 
precipitacidn . 

9. tm procsdimienco para la praparacidn de una 
lamina de eeluloal on el cual ae eomate a extrusidn una 
•olucion de eeluLoea en un dxido de amine en eatado 
ealanfcado a trave^ de una hilara de extrueidn (la; lb) eon 
un orificio de oxtrusidn (5) y la soluei6n extruida 
calentada se conduce heeia un baflo de preeipitacidn para 
praoipicar la eelulosa disuelta. OARACtBRI 2M porque. la 
eoluoion extruid* calentada se enCria madiante la 
exposlcidn a una oorrience da 3—, inmediatamente d—pue. 
de la excrusldn e inmadiacamente antae d. «u introduced 
«n al baflo «3le precipitacidn. 



proc^dlmiento 



10. Un 
CARAOTER Z Z ADO poxjqua 
fundamencalmente 



conforms a la Reivindicacion 9, 
, 1» direccion de la exfcru»±6n e» 
in ingulo recto a la da la corriente da 



J. . 



. C " m • 1 " ' 
\ * 1 # 
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gaa\ 



11. un pro^edlmlento conform* a una de las 
Reivindicacionefi 9 6 10, caraOTWHADO porque, la eolucidn 



extruida ealantada 



8 « expone a doa corrlente de gaa. 



12 un proceaimianto eon£orme a la Reivindicacidn IX, 
oaraotkr i Z ado poriua, Xa aoluei6n extrulda ealantada se 
«cpon. a la. eorr^entea da gaa de una forma tal qua astas 
ohocen con la aoiueidn extrulda ealantada an sua ladoa 
contrarioa . 

13. tin proc«.dimiento conform, a la ftaivindicacidn 9 
para la preparaeid* da una palicul. tubular da celuloaa. an 
al qua la aoiueidn da caluloaa ealantada ae aomata a 
extrueidn an for|* cubular a trava.de una bilara de 
extrualdn con un drift do da axcruaidn con forma circular. 
CAKACTlRIXADO porque. la aolucldn extruld. tubular 
ealantada aa axpojie an au eara externa a la corrianta da 
gaa. 

X 4. un procidimient© c©n*o«na a la Reivlndleaeidn 9 
para la prepar.cidn da pallcula tubular da caluloaa, an 
el que la aoiueidn da caluloaa ealantada aa aomata a 
extruaidn en fori* cubular a tirave. d. «• 



Ha- —••»•» i 

.,.4. 
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•actru»i6n (la; lb) 
forma circular, 
cubular calantada 
corrient* da ga8 . 



-20- 



con un oriticio de extrusion (5) con 
porque, la eolucion extrulda 
expone en eu cara interna a la 



CAR* OTBRZ Z ADO 



15 . Un proeed 
OARAOTCR1ZADO pordut 
calantada »e expon^ 
cara axtema a una 



miento conforme a la Reivindicacion 14. 
la eolucidn extrulda cubular 
tanto en su cara interna como en su 
corriente da gas. 



l«. un procedimiento confortne a laiReivindicacidn 14 
a 15 . OARAOTBRIZAIKI porque, la solucidn' extrulda tubular 
calencada oa pon. .« contacto con un ag-nto de procipita- 
cidn de la calulo .a eobra »« cara interna despuea del 
•nrrlamlanto y ante- do -u introduce!** an el banc de 
pracipitaeidn. 

17 . Un proceSlimienco conforma a una o me. da lae 



R«ivin«lc»cionas 9 



a 16, OARAOTWRlZADO potque, «• uaa N- 



dxido de N-matilmoJeollna cotno el dxido die amina terciaria. 
OHTUU, AfM da !••»- 



pp. LBNZINO AkTIaWOBSBLtSCHAFT 



p- 4238 



(. ,1 . 
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